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MASTERTOP 1700 System

Vandfortyndbart epoxysystem til flerlagsbelaegninger.

Materialebeskrivelse:

MASTERTOP 1700 er en oplgsningsmiddel fri, vandemul-
geret, vanddamp diffusions aben epoxy harpiksbelaegning
som anvendes til beton, cement- og magnesit underlag.
MASTERTOP 1700 er et Polykit system. Det bestar af et
begraenset antal standardiserede komponenter (harpiks,
haerdemiddel, farve-patron og fyldstof), som muligger forar-
bejdning og nedleegning af forskellige typer gulve i en

mangfoldighed af farvetoner, og er samtidig let at opbevare.

Anvendelsesomrader:

MASTERTOP 1700 kan anvendes indendgrs pa betongulve

og stagbte gulve med mekanisk og kemisk belastning i mid-
del grad, samt pa underlag, som er i bergring med jord og
som ikke har dampspeerre.

Egenskaber:

- er en vanddamp diffusionsbeleegning

- kan anvendes ved temperaturer ned til 5 °C

- kan anvendes pa frisk, "gren" beton

- gkonomisk og enkel pafgring

- god mekanisk og kemisk bestandighed

- skridheemmende overflade (tilsat sandkorn)

- modstandsdygtig over for slibende beveegelser

Den gulning, der forekommer ved anvendelse i UV-belast-
ede omrader, begreenser ikke materialets tekniske egen-
skaber.

Underlagets beskaffenhed

Underlaget skal veere fast, tart, skridsikkert og baeredygtigt,
fri for cement limsamlinger, lgse og mare dele samt sub-
stanser, der kan virke afskallende, sasom olie, fedt, rester
af gummi, maling o. lign. Som regel er forbehandling af
underlaget vha. granulat- eller kuglesandbleesning, hajtryks-
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rensning, freesning eller overfladebearbejdende slibning
(inkl. den i hvert enkelt tilfaelde ngdvendige efterbehan-
dling) tvingende pakraevet.

Efter forbehandling af underlaget skal bestandigheden over
for demolering pa underlaget udggre minimum 1,5 N/mm?
(Dette kan f.eks. pavises med Herion-apparat, med et traek
og en hastighed pa 100 N/sek.). Ved porgse underlag skal
porene efter grunding forsynes med en forsegling (se sy-
stemeksempler).

| gvrigt geelder for pafering af produktet de krav til under-
lagets bestandighed, som er anfgrt i de pagaeldende ret-
ningslinier for forarbejdning.

Anvisning pa forarbejdning:

Polykit-systemet MASTERTOP 1700 leveres i korrekt
afstemt forhold mellem komponenterne A (harpiks) og B
(haerdemiddel). Komponent A7 og B7 (ved farvede
forseglinger og beleegninger ligeledes X1-farvepasta) samt
1,25 liter vand blandes homogent ved ca. 800 U/min ved
anvendelse af en dispergerings omrgrer med en min. dia-
meter pa 15 cm.

Farst derefter tilseettes fyldstof, og der blandes pa ny,
herefter til-saettes farst den resterende masngde vand og
massen gennemblandes, saledes at denne bliver homogen
dog minimum i 3 minutter. Materialet ma under forarbejdnin-
gen ikke komme ud af emballagen! Efterfglgende fyldes
materialet i en anden ren beholder og der blandes pa ny i
ca. 1 minut. Der ma ikke udtages delmaengder herfra!
Efter blandingsprocessen heaeldes materialet ud og fordeles
regelmeessigt pa gulvet iht. anvendelsesomrade.

Grunding/forsegling:
Fordeling af materialet foretages vha. en gummirulle,
hvorefter der rulles efter med en kortluvet valse.



Skrabe spartel / forsegling af porer.
Fordeling af materialet vha. spartel.

Belaegning / Mgrtelbelagning:

Fordeling af materialet foretages vha. spartel eller lignende.
Glatte beleegninger afluftes vha. tandvalse med krydsende
bevaegelser.

N.B.:

For arbejdet pabegyndes, ma det tilsikres, at tilstraekkeligt
materiale til hele fladen er tilgeengeligt.

Der bgr kun anvendes farvepartoner (X1) med samme pro-
duktions-charge. Der ma kun blandes hele pakninger.
Udover omgivelsestemperatur har underlagets temperatur
afggrende betydning ved forarbejdning af reaktionsharpikser.
Ved lave temperaturer forsinkes principielt de kemiske
reaktioner; derved forlaenges ogsa forarbejdningstiden og
perioden, indtil man igen kan arbejde og feerdes pa gulvet.
Samtidigt forhgjes herved forbruget pr. fladeenhed som
folge af @get viskositet.

Ved hgje temperaturer fremskyndes de kemiske reaktioner,
saledes at ovennaevnte tider tilsvarende afkortes.

For fuldsteendig modningsheerdning af MASTERTOP 1700
ma underlagets middeltemperatur ikke vaere lavere end den
laveste forarbejdnings- hhv. objekttemperatur.

Efter pafering skal MASTERTOP 1700 beskyttes mod
fugtighed (regn, dug etc.) i en periode pa 3 - 6 timer.

Hvis materialet alligevel kommer under fugtpavirkning, kan
der pa overfladen umiddelbart opsta hvidfarvning og/eller
kleebrighed.

Materiale, der befinder sig under denne overflade, haerder
uden fejl. Hvidfarvning eller kleebrighed reducerer i hgj grad
heefteevnen for den efterfalgende beleegning og skal derfor
fiernes.

Eksempler pa anvendelse

Se nedenstaende systemeksempler. MASTERTOP 1710,
MASTER-TOP 1720, MASTERTOP 1721, MASTERTOP
1730, MASTERTOP 1740.

Opbevaring

De omhyggeligt lukkede pakninger skal opbevares tgrt og
ved temperaturer mellem 15 - 25°C.

Direkte sollys og lavere opbevaringstemperatur end
foreskrevet skal undgas (frostfalsom). Ved opbevaring iht.
ovennavnte er opbevaringstiden 12 maneder.

Undtaget herfor er: Fyldstof F1w = 6 maneder

Fysiske forhold/beskyttelsesforanstaltninger.

I modningshaerdet tilstand er MASTERTOP 1700 fysisk
ufarlig. Ved forarbejdning af materialet kreeves fglgende
beskyttelsesforanstaltninger:

Indanding af dampe samt hudkontakt skal undgas. Der skal
anvendes beskyttelseshandsker og beskyttelsesbriller.
Under forarbejdningen ma der ikke spises, ryges eller
arbejdes med aben ild!

Oplysninger om seerlige risici samt gode rad i forbindelse
med sikkerhed forefindes i sikkerhedsdatabladene sammen
med anvisninger pa transport og bortskaffelse.

Maerkning:
Se seerskilt sikkerhedsdatablad/brugsanvisning.

Forbehold for aendringer og trykfejl.

Tekniske data *
Bindemiddelbasis
Massefylde 20°C

epoxy harpiks

glem® 1,1 A7

g/cm® 1,1 B7

g/cm?® 2,0 X1

g/cm® 3,3 Flw
mPas 1600 A7
mPas 7500 B7
tyktflydende A7
tyktflydende B7

se systemeksempler

Viskositet DIN 53018 T2 25°C
Konsistens

Blandingsforhold

Forarbejdningstid ved 20°C min 60
ved 30°C min 40
Arbejde/feerdsel pa gulvet:

Ved 10°C/relativ fugtighed 60 % efter t 24
Ved 23°C/relativ fugtighed 50 % efter t 14
Ved 30°C/relativ fugtighed 85 % eftert 8

Objekt- og forarbejdningstemperaturer min. 5°C og max. 30°C
Tilladelig relativ luftfugtighed 85 %

Farvetone transparent A7

hvidlig, uklar B7

iht. leveringsprogram X1
Harpiks A7 kg 2,3
Haerdemiddel B7 kg 3,6
Farvepasta X1 kg 0,6
Fyldstof F1w kg 21
Fyldstof F2 kg 25

Farvepatroner
Pakningssterrelse (standard)

der tilsaettes Vand | 2,5
Belaegningstykkelse og forbrug
Veerktgj rengeres med vand
Risikomeerkning

Efter modningshaerdning
Trykstyrke DIN 1164
Bajningstraekstyrke DIN 1048
Vedheeftningsstyrke DIN ISO 4624

se systemeksempler
umiddelbart efter brug
se aktuelt sikkerhedsdatablad

N/mm? ca. 45
N/mm? ca. 21

pa beton N/mm? >1,5
Bestandighed over for slibende
beveegelser Taber CS 17 mg 110 - 130

Lineaer udvidelseskoefficient DIN 53752 17 x 10-5
H20-damp gennemtraengelighed p =20000 MT 1710
DIN 52615 M =9000 MT 1720
p = 6000 MT 1730
p =9000 MT 1740
-20 til 60°C

* Disse angivelser er vejledende veerdier og kan ikke anvendes
ved udarbejdelse af specifikationer.

Temperaturbestandighed (ter)




