BASF

The Chemical Company

EPOXYBELEGNING.

Tekniske data:

EPIREX 550

Juli, 2006

Slitasjemotstand, DIN 53754
1000 omdr. :

vekttap, 7 dager: 85 mg

vekttap, 3 dager : 40 mg
v/50°C

Heftfasthet: 100% betongbrudd

Trykkfasthet, DIN EN 1ISO527 v/28 dager:
80 N/mm?

Bayestrekk, DIN EN ISO527: 32 N/mm?
E-modul, strekk 7 dager v/50°C: 2861 N/mm

Blandingsforhold:
Komponent

Epirex 550 Plastdel: 8.11
Epirex 550 Herder: ca. 15 kg (ca. 10 1)
Mineralsk filler (steinmel): ca. 17 |

Ferdigblanding

Brukstid ved +23°C :
30-60 min.for blanding pa gulvet.

Oppbevart i blandekar: 10-15 min
Tarrstoffinnhold: Ca. 100 volum%.
Spredeevne: 2-3 |/m? ferdiglaget blanding

Taler lett trafikk ved 23° C: etter 16 t

Full herdet: etter 7 dagn
Rengjgring: EPIREX SOLV
Finish: Full gloss

Finnes i EPIREX fargekarts kulgrer.

Belegningens kulgr og glans forandres med tiden
grunnet sollysets pavirkning

Beskrivelse av produktet.

EPIREX 550 er en Igsningsmiddelfri to-
komponent epoxybelegning.

Ved tilsetting av fyllstoff kan belegget
lages til en 2-3 mm tykk epoxy blanding for
betonggulv.

Bruksomrade.

Produktet er beregnet til belegning av gulv
med stor trafikk og kjemikalie -
pakjenninger.

Egenskaper.

Belegget taler vann, kjemikalier, olje, fett og
bensin.

Taler ikke sterke syrer eller pavirkning av
organiske syrer og sterke lgsningsmidler.
Slitestyrken er meget god.

Med EPIREX 550 lagt pa horisontale gulv,
jevner massen seg ut av seg selv.

Sakalt selvnivellerende egenskaper.
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Bruksanvisning.
Nytt betong gulv:

Betongen bgr vaere minimum 4 uker
gammel og vel herdet.

Dette med basis i at fukten i betongen er
bundet og at overflaten er tarr.
Fuktinnholdet ma ikke overskride 97 %
relativ fuktighet, eller 4 vekt %.

Pa et stalglatt gulv fiernes sementhuden
best ved fresing, slyngrensing eller sliping.
Sprg og pudderaktig overflatebelegg slipes
slik at man far fram hard ballast-holdig
betong.

Deretter blir all sementstav fjernet med
stgvsuger eller kost.

Pa betongens overflate ma det ikke finnes
noe som hindrer vedheft.

Gammelt betongqulv:
Umalte, oljedekket gulv rengjgres med
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emulgerende vaskemidler.

Etter rengjoring fiernes sementhuden ved
fresing, etsing eller slyngrensning.
Fresing og slyngrensning er de beste
metoder for fjerning av darlig betong eller
gammel malings-avskalling.

Valg av forbehandling:

Forbehandlingsmetoden for bade ny og
gammel betong velges ut i fra gulvets
beskaffenhet og de pavirkninger gulvet
kommer til & bli utsatt for.

De beste metoder for gulv utsatt for store
slitasjer, kjemikalier eller varmt vann er
fresing og slyngrensning.

Hvis gulvet kun blir utsatt for svak mekanisk
pakjenning er sliping tilstrekkelig
overflatebehandling. Syrevasking anbefales
ikke som forbehandling,

Syrevasking blir som regel brukt pa sma
omrader der det ikke er mulig for mekanisk
forbehandling.

Syrevasking utferes med MBT Teknos
BETONGBETNINGSMIDDEL spedd med
vannforhold 1:1 eller med utspedd saltsyre
(1 del konsentrert saltsyre til 4 deler vann).
Etter syrevasking skylles gulvet med en
rikelig vannmengde, og far deretter tarke

opp.

Overflaten som skal behandles ma veere
torr. Temperaturen pa overflaten, luften og
massen bar veere over +10 °C og den
relative luftfuktighet skal vaere under 80 % i
lepet av pafarings- og tarke perioden.

Spesialarbeider:

Alle spesialarbeider skal gjgres fgr

priming, dvs. saging av fuger/slisser mellom
stal og betong, montering av fotlister,
hjgrne avrundinger, apning av
dilitasjonsfuger og arbeidsfuger, sparkling
av hull, sprekker og @vrig reparasjons-
arbeider og eventuell sparkling av gulvet.
Sparkling/kitting kan gjgres med EPIREX
FILL

EPIREX 550

Epoxy Stopper eller med en stiv fyllmasse
laget ved tilsetting av en tilstrekkelig
mengde tgrr sand, f.ex. 0,1 — 0,6mm til
ufortynnet EPIREX 310 PRIMER lakk.

Priming:

Priming utfgres med EPIREX 310 PRIMER
Epoxy klarlakk.

Lakken er ikke fortynnet og pastrykes med
gummisparkel.

Ved bruk av en mohairrull, er lakken
fortynnet ved 30 % med EPIREX SOLV
eller TEKNOSOLYV 9515.

Lakken pastrykes 0.2 — 0.3 I/m?2,

Hvis overflaten er veldig porgs, kan andre
strok pafgres med EPIREX PRIMER 310,
se datablad.

Pafgring av massen:

Massen paferes nar primeren har tarket i
6-24 timer, avhengig av temperatur.

Blanding av komponenter:

Bland plastdel og herder med hverandre
straks f@r bruk og rer godt mot sidene og
ned mot bunnen av kannen.

En lav roterende drill utstyrt med en
miksevisp anbefales.

Ufullstendig blanding eller feil dosering gir
ujevn herding og beleggets kvalitet
reduseres.

Tilsett sma mengder med mineralfylistoff i
blandingen i Igpet av miksingen.

Rer blandingen til massen er homogen.
Blandingen helles ut med et justerbart
pussebrett.

Bre ut blandingen med en mohairrull og
bruk en plastikk nalevalse for a fierne
luftbobler.

Hvis man benytter maling fra forskjellige
fabrikasjonspartier, anbefales det a legge
skjoter ved naturlige skiller sasom
bevegelsesfuger og derapninger.
Redskap rengjegres umiddelbart etter
arbeidet med EPIREX SOLV.
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EPIREX 550

Sikkerhetstiltak.
Se produktets HMS -datablad.
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